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CHEMINS DE FER DE L'EST

MATERIEL & TRACTION

Paris, le .. 194

RUREAU DU PERSONNEI

162, Rue du Fg S~Martin

Paris (10%)

Monsieur,

Comme suite i volre demande d'emploi du

je vous informe que
nous prenons note de volre candidature au nltre
d afin de vous faire
subir les examens réglementaires lorsque nous pour-

rons faire appel & vos services

Recevez. Monsieur, mes sinceres salutations.

Pr. L'Ingénieur en Chef
du Matériel et de la Traction,

P. B. — Pour étre admis dans un emploi du cadre permanent, il ne
faut pas avoir atteint Page de 20 uns.
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Messieurs les Chefs d'nrroqpissement

; du Matériel y,
. : de la Tractionj;
\\ : ' Monsieur 1'Ingénieur Principsl, Chef des
\ Ateliers d'_ RNAY
\\‘ . s r{r"'
q \ ’ »"‘l.
: f Je vous informe @ les directives données

| L YeXisan wwpar le P.V, de la conférencé des Chefs d'Arrondissement
;LT—'f M du 16,1,1952 (5éme MQuestion) en ce qui concerne
les\essais pour l'accessibn su grade d'OPFL ne visent pas
les pineurs-ouvriers, ex~apprentis qui, en reison des
notes\qu'ils ont obtenuBs en tent qu'apprentis, ont été
admis ‘au CP en qualité de MR OPFL2 et qui, aprés un

stage d'observation 8 moils, peuvent subir un essai en
vue de leur nomination au grede de MR OPFL]l (Réglement
P3, chapitre IV ary. 26). gt " é
\ ¢ » le Chef du Service
Copie & & \\ / du Matériel et de la Traction,
i A\ . Le Chef de la Subdivision
G2.B% \ du Personnel,
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Messieurs les Chefs d'Arrondissement et Assimilés)
RN o (Copie & MM. les Chefs des DML et DTRA)
! M. le Chef de la SRA.

' SRS 2 2
La question m'a été posée de savoir comment devaienfiitro in:-
terprétées les dispositions des Art.51 du Fascicule I et 69 du
Fascicule VI du Réglement du Persohhel concernant la Slimitation-a
moins d'autorisation spéciale de Wisle Directeurs mbre des
examens que peuvent subir les agents en vue d'a epiad des emplois
1

manuels, £ B
& -l‘ ]

Cette question doit ttﬁs,'

vue: . g

l; des emplois de début (
b) des emplois auxquels op

double point de

TsA. (ouvriers spé-

, cialistes).
Je vous prie de pren Dfe des pri¢cisibns ci aprés:
Cas a) ~ Pour accéder & un emplPi’ wt ¥l taut) su & de fols:
l‘g— 1' examenyni el du Fasgipul I);
2°)- un essal ssighnal a P50 ule III selon
' # lagbécialité™a obfenir).

du nombpé de fois 2}: l'agent peut su-
du Fascicule III) ntend pour l'exa-
cune restriction n'est prévue en oce qui
lequel~ 1l'examen a été satisfai~

bir 1l'e (A
men progﬁiﬁﬁnt

]
concerne l'&ssai prof

sant-peut &the subi, uv aprés yn dédai- & l'appréciation
du Chef local="nécesgsa au perfectionnement de 1l'intéressé et qui
ne peut &tre inférfeur mois, sauf, bién entendu, si le Chef lo
cal estime 1'agenf incaPpable de subir l'es:al dans des conditions
satisfaisantes. Y 4

‘Accessoifement il Yaut ¢ rer que les sxamens subis,alors

qu'ils étaie trent pas en digne de compte

dans le no at agens que peuvent sublir les a;afjl!
En effet, idats peuvent pratiquement subir un nombre élev
d'esamens fexd essant & des Régions différentes ou & des Arron-
dissemeny, nts de méme Réglon sans qu'il soit possible

e A ce sujet; de tels examens ne sau
quand l'agent est en service.

, l'examen profrement dit, bien que comprenant 2 partie
1'épreuve oypale et l1l'épreétive pratique, constitue un tout, sous le
qualificatif "examen" ,

La régle prévue & l'art.69 dv Pascicule VI (limitation & 2
fois de la possibilité de passer l'examen) est donc applicable,

pDe ce fait, 1l'agent qui, A deux reprises, n'a pas obtenu la
! moyenne A4 cet examen ne peut plus se présenter & _l'examen de la
méme spécialité, sauf sur décision spéciale de M. le Directeur,

Cagip =~ Dans oe c&

]
1

Le Chef du Service
du Matériel et de la Traction.
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Tirage : 150 ex.

ADDITIF a 1'ANNEXE A & 1'INSTRUCTION M/P 3 g N° 11

Numéro de .
1 Virnit Emploi

- Ajusteur-mon-
teur spécialis-
te (échelle 6)

Ateliers d'Epernay et Ateliers

)
)
)
2 Chaudronnier g de Bischheim
)
)
)
)
)

tdolier formeur
(échelle 6)

it Fraiseur de
précision
(échelle 6)

- Ajusteur-mo-
deleur plaquis-

te (échelle 6) B ischhein-

)

)

3_ Ateliers G-OHELINE (Région S¥F-EST)
cialiste ;
(échelle 6) g
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ANNEXE B
ESSAIS PROFESSIONNELS POUVANT ETRE SUBIS INDIFFEREMMENT
DANS 1ES CENTRES D'EXAMEN CI-APRES :
Agents appartenant aux Arrondissements suivants :
N° de Eaplois R e T R 3 i A GRS SR s e -
llessai 5 TRA 1 2 A : A 7 ATMOT,
ML 1 wri2 ) Fiiet 2 ML 4 Mg 7 TRAS 1 ML 8 1 ML O ¥ gres
————————————————————————————————————————————————— ————— ——— | —————— | ———————— | _————— —— (RS [PESEES—
T P.8 Ajusteur et AteliersjAteliers Dépot Ateliers| Ateliers|Atel. 1 Atel, (jitel. Atal.
ajusteur- des de de de de de de da d'Eper-
monteur Noisy Ropdilly Nancy Mohonfl\ Montigny|Bisch- iBisch— Mul - nay
-~ . : i i h L= ]
P.23 Forgeron Dépot Ateliers Heam Ao ] Zavd
Brbs o iToumeur de d!Eper- Atel, {Dépot
: —¥ESOUL 4 nay,. de 4 de
chawmenl W \ FRUSR N N
o I “- .FJ nlnoussyy Nancy
E — P .TJ
I| P57 {¥oitier __mu-,—ngu:t; Gt—4 Dépot | Dépot | Dépdt—|-Atels —fAtel. —Jitel. {-Atel, 3 Dépdt
1 de de - | de $-—da | Qe de Yde {de { de
Noisy 4§ Vesoul Hancy Chélons | Monti= {Biseh="{Bich~ Bisch- {Ch&lons
1 —eny heim heim ——|-hedim _
PR RE e 1 Dépot
=t de
AT Vesoul
d_--""“‘L__F 3
() e b cemdidek 4 TARAS
Pagnis e Des axoa ” |
4 'A';-\-:-{;'“ \ Ml menk
vk
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Durée |
de ]
Atagsai] 100
1 h. 0,14
1725 {0,121
160
1“ D_\i C,09
300
2 h. 0,07
2> 25 lo,06
‘ 100
2" 50 0,06
‘ 100
| 3 h. 0,05
- }3" 25 fo,08
' 170
4 h, 0,04
5 h. 0,03
‘ 6 h, 0,02
‘ 6" 25 |o,02
100
o B 0,02
8 he 0,02
9 h. 0,02
9" 50 | 0,01
100
10 he |0,01
15 h. (0,01
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A Article Q-

L}

. Les centres désignés dolvent posséder plusieurs
‘collections des outils nécessaires pour l'exécution des
essais qu'ils exsminent. .

CONTROLE DE LA REGULARITE DES ESSAIS.

Les essais professionnels lorsqu'ils sont col-

. lectifs, sont survelllés pasr deux délégués du Personnel

(Article 53 - fascicule III du Réglement du Personnel);

ces délégués étant ceux au 18T degré de ls catégorie du
grade & obtenir, représentée & l'Arrondissement dont dé-
pend le centre ol se passe l'esssal.

COTATION DES ESSAIS.

Le piéce, lorsqu'elle est rendue psr le candi-
dat, est remise & 1'sgent dirigesnt, du grade de contre-
maeitre-asdjoint su moins, spécislement désigné dans chaque
centre d'examen, pour toujours coter une méme nsture d'es-
sal

. Cet agént dirigeant attribue alors ses notes
en présence des délégués, dans les conditions fixées par
le Fascicule IIT du Réglement du Personnel (page 448).

in vue d'obtenir une notation uniforme sur
1'ensemble de ls Région, l'agent notateur doit, pour dé-
terminer la note de rapidité d'exécution (renvoi 4 de ls
pege 448 du Fascicule III), utiliser le bareme figurant 2
1'Annexe C.

)1 iﬂscrit ls note définitive d'une fagon indé-

" 1ébile sur ls piéce méme avec les repéres permettant de

retrouver l'origine de l'essal et dresse le bulletin
d'essai (mod. 3 P 349).

Dans la rubrique "Appréciation générale" de
1'imprimé précité, l'agent notateur porte, suivant le
résultat de 1l'essai, 1l'une des mentions suivantes :

"Apte &4 1'emploi d'ouvrier......." - "Apte &

. 1'emploi d'aide-ouvrier........ ra e sant O igepte &

1'emploi ¢eveve..", .en ajoutant, s'il y a lieu, une indi-
cation sur l'impression laissée par le candidat.

L,e bulletin d'esssi ast clsssé ensuite au Bureau

: de 1'Arrondissement dans lequel se trouve la résidence

sollicitées si plusieurs résidences sont demandées, il est
gdreses copie de ce"bulletin a4 chacun des Arrondissements
intéressés. ‘

La piéce ‘d'essai est conservée au Centre exami-

nateur.,

P. le Chef du Service
du Matériel et de 1a Traction
BAILLEUL
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INSTRUCTION MT/P g N° 11 ‘
concernant les conditions
dans lesquelles doivent 8tre subis et cotés
les ESSAIS PROFESSIONNELS donnant accés & un, grade
‘ d'aide-ouvrier (éch. c),
d'ouvrier (éch.d :
ou G'ouvrier spécialiste (éch.e

SNCF-MT /E

Article 1°T - BUT DE L'INSTRUCTION.

I
La présente Instruction s pour but de grouper ‘

en un seul document facilement utilissble, les diverses
dispositions reprises notsmment a 1'Instruction snnulée
P3 a N°1 (ex-MT 48) et concernant :

- la désignation des centres d'examen {
pour les essais professionnels,

- le mode de cotation des essais,

- l'outillsage A mettre a 1a disposition des candi-
dats pour 1'exécution d'un essai professionnel.

Les directives précédemment données par ls
(lettre N® 65 PMTH du 31.8.43, en ce qui concerne les essaisz

professionnels (pages 4 & 7) demeurent valables.

Article 2 - DESIGNATION DES CENTRES D'EXAMEN.
a)- Essais professionnels mentionnés a 1'Annexe 4

Ces essais ne peuvent €tre respectivement subis

que dans les centres désignés par le signe X en regard de
chacun d'eux.

Les Chefs d'Arrondissement doivent veiller a
ce que les candidats a 1'un de ces essais soient exsminés
par le Centre le plus rapproché de leur résidence, ou
celui dont l'accés est le plus facile, afin de limiter les
déplacements.

b)- Essais professionnels mentionnés a 1'Annexe B

Les candidats 4 l'emploi d'ajusteur, ajusteur-
monteur, forgeron, tourneur, d'une part, et a l'emploi de
voltier, d'autre part, doivent &8tre examinés soit psr le
centre désigné a cette Annexe pour chaque Arrondissement
d'attache, soit par le centre dont l'accés est le plus
facile, s'il en est désigné plusieurs.

Article 3 - QUTILLAGE A REMETTRE AU CANDIDAT.

Le candidat regoit, pour 1'exécution de son
esssl, un outillsge spproprié et en bon état.

L'Annexe D indique, pour chaque essai profes-
sionnel, 1ls liste des outils qui doivent &8tre remis sux
candidats. A

. s 3 - .;'-‘:"' e < \ A .'..
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Copie & Messieurs les Chefs des Centres examinsteurs nouve 1-
lement désignés @ e

Ateliers de :

Noisy

Romilly

Mohon

Montigny

Bassge-Yutz
Bischheim
Mulhouse

et Epernay |

Dépdts de :

Noisy

Vesoul

Nancy

Chalons-sur=Marne
et Bleinville.

Copie a Messieura les Délégués titulaires (1 et 2éme degré:)
des cle% 32 et 48.
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 ne 2900
’ el " D8
SNCF M1/E |
v in & Paris, le 20 AoQt 1946 . [ ~— 4 S8
MP.G2.B 20/ 1082 | : b
2 jev-iad A ' Messieurs les Chefs de la DTRA
_ | . DML
’\‘ L}\ A ‘ A e et SRA
AKX : Messieur! ies Chefs d'Arrondissement
- du Matériel
B RX, , et de 1la Tractlion
MF;.]..Q-Q t}wu. e Monsienr 1°Ingénieury Chef des
98 )48 e ot S @iers GRYH NAY ¢ .
ALY PR TR O - . %

.‘_‘\‘ “AhY ,_‘.\ \‘ll;-u; 1]

lles doivent
afiols donnant accés
A'oyvrier et d'ou~

N° 11 conce
8tre subis e
sux différen
vrier spécia

considérer
Instruction

Alavait pas 48é annglé Par lettire |
s & tagt~a-dirg s/, . :
1 et{2 (pagell)

is 7 = -0 - 11 et 12 (égzes 3 et 4) |
ge
- 34 - 35 - 36 37

I peges 11 et 12)

’.I‘

et enfin les ; 86, 75 84 1051;)‘ | j
:oht éeplemdnt & abroger lés documents sulvants @ 1

°,2 pour 1'aspplication pendent la durée
e 1'instrugt§on MT/48 du 27.8.41,

, /6 du 1L.5%3 _ .

s PA 3/44 dufB.1.44 . i
» et\BIRYPA 1 a/44 dufd6.44 o

adressées . las Chefs Pe 1as DTRA ¢t de la DML el dont

les Arrondissements ex-Esf{f ont, & 1l'époque, rogu cople.

t e - La liste .des outils & remettre sux candidsts
pour 1l'exécution de chacun des essals professionnels prévus
et qui doit figurcr-a 1'Arnexe D de la nouvelle nstruction

" n'est pas encore actuellement au point; eolle vous sera
adressée ultéricurement pour &tre incorporée daus 12 dite
Instruction. RSl

P. le Chef du Service
du Matériel & de 1a Traction

- 's ¢ |
" [ P MLAJ‘—U"'_'& P Sy ‘_
fere
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o T B : ANNEXE D

b b

=

e e 2 e b b e e e b e e e

/ LISTE des OUTILS
a remettre au candidat pour l'exécutiah
A, \ d'un essai professionnel déterminé'

s \ iz %

Essai de POLISSEUR N° P&
7

touret \

disque & polir § 300, ép. 40 ;‘
disque & polir # 135, ép, 40 4

disque buffle gn feutre blanc de 350 X 50/% 18

Esé@i de SCIEUR CHANTOURNEUR SUR BOIS N°* P4

Scie a ruban a chantourner de 5 mm, 4
équerre de memisier /
pointe & tracer.

gabarit de la piéce\ & chantourner

Essai d\AIDE-OUVRIE /4'ENTRET IEN DES CHAUDIERES

chelle,
lempe a acétyléne garnie avec paccord caoutchouc
marteau de chaudronnier) 4
matoir a river
burin d'ajusteur \
levier a cliquet \

tourne—a-gauche
poingon plat
pointeau f
pige (rézlette a talon four pr1 e de longueur)
tringle en laiton pouf la sort ¢ des trongons
bidon huile de colza \
marteau pneumatiquefa buriner
perceuse pneumatique - capacité 50 mm,

de électriqye -  4° 32imm,
griffe a poser lgf entretoises \
bouterolle a bougher le trou des enétetoises
jeu tarauds confques pour reprise de taraudage, dismdtres 21 A 28
jeu tarauds aldseurs @ 21 a 28 m/m
jeu alésoirs cbniques pour trous d'entretoises entre lengerons
jeu alésoirs ¢oniques pour trous d'entrﬁtoises g 19 & 25 m/m
jeu forets 4 fcone Morse @ 16 3 24 m/m
foret a lamer les entretolses avant rivetage
burin pour martesu pneumatique K o)
bouterolle /pour tétes d'entretoises
outil a déboucher les trous d'entretoises.

ii
|

i
}




_—-:-l-v\

; . R
;i' Essai d'AIDE-OUVRIER A'ENTRETIEN DES CHAUDIERES
3 (Echelle 3) p 4°
b 1 lampe a acétyléne garnie
B 1 marteau pneumatique & buriner
% 1 burin pour marteau pneumatique
1 1 outil & treéfler
f1 2 bordoirs pour tubes de chaudiéres
i 1 marteau de chaudronnier
& 1l masse ;
| B8 1 marteau a emboutir
-t 1 poingon chasse-tube (emmanché)
1 1 a2lésoir a4 main pour tubes & fumée et a surchsuffe
% 1 levier a cliquet
2 1 jeu de ‘dudgeons (pour foyer et bolte a fumee)
= 2 cales en cuivre
W 1 bidon eau de savon : |
b | 1 tringle en laiton (pour la sortie des bazues)
§ 1l toupille d'évasement ‘
£ | 2 bagues en cuivre (appropriées aux diamétres). -
| Ltappareil a sabler et la machine & rétreindre et a tron- :
- conner devront &€tre mis a4 la disposition du candidat, '
" Essai de VERNISSEUR su TAMPON _N°° p 6" et P 6° ;
: 1 rabot & replanir Papier de verre N° O et N° 1 [
{1 1 racloir 1 boite & tampon
2 Essai de VOUTIER N° P 7
n 1 auge ' ' 1
® 1 truelle ° - :
f 1l marteau a briques
$ 1 lampe acétyléne ou électrique (baladeuseg
2 cintres (suivant la série de locomotives
2 cales en bois

Lattes en bois pour confection d'un plsancher,

Essai d*AJWSTEUR P 8’ - p 8% et P 8°

b 1l lime plate pointue, 2 au paquet, de 400 m/m
g & 1l lime carrée da° de 400 m/m
i 1 lime plate bitarde de° de 350 m/m.
i 1 lime plate baAtarde A de 250 m/m
b 1 lime plate bitarde d°. ‘de 200 m/m
; 1 lime plate 3 douce de° de 200 m/m
i 1l lime carrée bAtarde a° de 250 m/m
1l lime 3/4 bétarde A a° de 250 m/m
1 lime 3/4 batarde ae de 150 m/m
1 lime 3/4 § douce de de 125 m/m
1l lime barrette &2 de 175 m/m
2 burins 1 équerre a 90° :
2 ‘bédanes 1l équerre 4 6 pans 2 4.5
1 poipteau 1 burette a& huile : )
1l pointe & tracer 1 marteau
1 compas 1/4 de cercle 1 carde pour limes
- as & raasort - 1 scie a métaux
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Essai de CHARRON P 13 (Epreuve N° 2)

valet 1 pointe & tracer
meillet 1l cempas
martesau 1 bédane de 15 m/m
varlope 1 ciseau de 30 m/m
riflard 1 ciseau de 10 m/m
équerre a 90° 1 scie a tenons
trusquin 1l scie a . araser
me tre 1 rabot
ssai de CHARRON P 13 (Epreuve N° 3)
valet 1 ciseau de 30 m/m & biseaux
maillet 1 ciseau.de 25 m/m a bisesux
marteaun 1l scie a tenons
varlope 1l scie a araser
riflard 1 méche sméricaine de 11 m/m
équerre a 90° 1 vilebrequin
trusquin 1 clé pour boulon de 10 m/m
métre 1 fausse équerre
pointe & tracer 1 rabot
compas :
Essai de CHAUDRONNIER EN TOLE MINCE & CU IVEE
P 14 et Pi16°
calibre de profil de la piece
calibre circulaire au diamétre de la partie supérieure
cal ibre circulaire au dismétre de la partie inférieure
tas au profil de la piéce a confectionner
tas circulaire pour cintrer et rétreindre
tag fer a cheval ou carré plat pour formation des bords
tas a dresser 1 burin a mein
tas 2 boule 1 bédane
pointe a tracer 1 lime 2 ronde, } douce
pointeau 1 meillet en bols
compas 1 petit marteau a garair
régle 1 martesu a gernir (moyen)
équerre a 90° 1 martesu a emboutir
trusquin 1 marteau a planer
marteau rivoir 1 tenaille
Essai de CHAUDROMNIER EN TOLE MINCE ET EN CUIVRE
P 143
pointeau 2 burins
pointe a tracer 1l maillet
compas ordinaire 1 marteau a emboutir
compas a verge de 2 m.S50 1 mertesu a garnir
raegle flexible de 3 m. 1 paire de tenailles plates
marteau rivoir 1 lime 3 ronde béitarde
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Essai de CHAUDRONNIER en TOLE MINCE P 14%

1 pointeau 1 marteau & emboutir

l pointe & treacer 1 martesu a gernir

1l compas ordinaire 1 marteau de chaudronnier

1l regle flexible 1 m.50 1 bouterolle pour rivets de 12 mm,

1 marteau rivoir 1l peire de tenailles plates

2 burins 1 lime 3 ronde b&tarde
Tssoi de CHAUDRONNIER en CUIVRE P 14°

1 pointeau 1 maillet

l pointe & tracer 1l marteau a emboutir

1l compas ordinaire 1 martesu a garnir

1l régle flexible 1 m.50 1 paire de tenailles plates

1 marteau rivoir 1 lime 3 ronde bAtarde

1 burin 1 pique-feu pour brasssge
Essai de CHAUDROENVIER en FER P 15%

2 paires de tenailles 2 marteaux de chsudronnier

1 tambour pour emboutissage 1 chasse & parer

$ int. 330 m/m environ 1 pointe & tracer

1 marteau a emboutir 3 kgs 1 pointean

1 dégorgeoir 1 compas ordinaire

1 dégorgeoir panne en travers 1l tas de forgeron

Essai de CHAUDRONNIER en FER

p 15

comme P 15“L et en plus :

1 dégorgeoir
1l cylindre pour cintrage.

Essai de CHAUDRONNIER en FER P 159

- SIS L

comme P 15l et en plus :

1 dégorgeoir
1l presse & mordaches long. 1 m.

Essai de CHAUDROMNIER en FER P 15%

comme P 15l
1l tas cylindrique R =

et en plus :
400 m/m.

Essai de CHAUDRONNIER-MONTEUR P 16

1

poingon a manche

marteau a manche court
marteau rivoir

pointeau

pointe a tracer

compas droit

regle pliante

burins pour marteau pneumat,
bédane s - d4° -

burins 4 main

turc avec bouterolle & broche
pattes de fixation

clés diverses

O D DI DO e
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dégorgeoir

chagse carrée

fourchette

jeu de tarauds

alésgoir

molette avec rondelles

cliquet

tourne-a-gauche

matoirs & rivets (dont 2 pour mar-
teau pneumatique)

matoirs & cuivre (dont 2 pour mer-
tesu pneumatique) ‘ T
lampe baladeuse f -
E%;&%a“ pneumat, avec boysux et rac-

[ A
24 ;
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Essal de CHAUDRONNIER-MONTEUR P 16°

marteau rivoir
compas & pointes
pointe a tracer
pointeau

régle flexible long., 1 m.

broches de montage
marteaux de chaudro
dégorgeoir

chasse carrée

clé de 32 X 35 mm.1l
clé en tube
tourne-a-gauche
marteau pneumatique
river

burins pour marteau
burinsg d'ajusteur

jeu de tarauds de 23, pas 2
alésoir-tube de 24,5 mm,
frajige-tube de 42 mm,

goujon pour montage

cliquet 6 pans pour frasise-tube
tourne—-a-gauche a un bout avec
carré de 20 mm,

matoir 4 rivets

matoir a4 dresser

matoir de chaudronnier sy 3030936
matoir &4 bourrer

matoir droit a finir

matoir de chaudronnier Sy 3030931

nnier
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Essal de CH&UDRON:!IER=TRACEUR p 17

Comme P 14% et en plus

régle flexible 2 m.
métre étalon

E

X cordeau long, 10 m.
1 compas & verge de 2 m.50

ssai de COUPEUR P 18

ciseau de sellier
dé

1 aiguille N° 1
1 da° Ne 3

ssai d'EBENISTE P 19- et P 19

e

valet

maillet

marteau

varlope

riflard

équerre & 90°
trusquin

pointe & tracer
métre :
compas

valet

maillet

marteau
varlope
riflard

équerre a 90°
trusquin

métre

pointe a tracer

Essai d'EIECTRICIEN-BOBINEUR P 20

équerre d'onglet

bédane de 6 m/m

ciseau de 30 m/m & biseaux
ciseau de 4 m/m & biseaux
guillaume de fil

scie a tenons

scie a arasger

rabot

racloir

e e sl

Essai d'EBENISTE P 19°

compas

ciseau de 15 m/m a biseaux
ciseau de 10 m/m & biseaux
cisesu de 5 m/m & biseasux

scie a araser :
guillaume de fil

rabot

racloir

fausse équerre

S L e

lime douce plate de
lime 3 douce plate
lime tiers-point §

150 mm, 1 tournevis petit
de 250 1 d4° moyen
douce 1 pince plate o
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marteau riveur :

chalumeau & gaz ou lampe &
souder

carde a lime

marteau d'ajusteur

pince coupante

d° " universelle

couteau d'électricien

gire de ciseaux de bobineur
?dits gratte-fils)

I

Essai de FERBLANTIER P 21 (a)
Confectionner une lanterne a la main,

maillet en bois
marteau postillon (une téte carrée de 25 m/m de c¢3té et une téte
ronde de 25 m/m de diamétre)
marteau a garnir (diamétre de la téte : 32 m/m)
cisaille droite
cisaille "Universelle"
pince plate
pince ronde
compas 1/4 de cercle de 200 m/m
réglet de 250 m/m
pointe A& tracer
équerre & chapean de 200 m/m
burin de 20 m/m de largeur
lime plate 3 douce de 200 m/m
lime 3 ronde § douce de 200 m/m
poingon de 5 m/m de diamétre
fer a souder
pot & esprit de sel T
morceau de sel ammoniac
émporte-piéce de 35 m/m de diameétre i
tasseau d'établi de 90 x 120
tranche de 200 m/m de longueur
pied de biche
marbre de 200 x 300
bigorneau a talon
bigorne & goulot
bloc de bois de 200 x 100 x 100 avee rainure % ronde de 10 m/m
de largeur et 5 m/m de profondeur.
tringle en acier rond de 8 m/m de dismdtre et 250 m/m de longueur,

Essai de FERBLANTIER P 21 (b)
Confectionner une lanterne a nivesu d'esun,

maillet en bois burin de 20 mm, de largeur
marteau postillon (une t8te burin de 15 mm, de lsrgeur, dit
carrée de 25 mm, de cdté et langue de carpe :
une t&te ronde de 25 mm, de lime plete % douce de 200 mm, ;
diamétre) lime 3 ronde # douce de 200 mm,
marteau & garnir (dismétre poingon de 5 m/m de dismétre

de la téte : 32 mm.) poingon de 5 m/m,5 de dismétre
clsdille droite - fer a gouder
cisaille "Universelle"

Pince plate i
pince ronde o
compas 1/4 de cercle de 200
réglet de 250 mm.

pointe a tracer
équerre & chapeau de 200 mm,

—— i S L A . Ey e

pot a esprit de sel
Pinceau & esprit de sel
pied de biche

morceegu de sel ammoniae —_—
bouterolle pour rivet de 2 mm,
tasseau d'étebli de 90 x 120 i ol
chagsse-rivets pour rivets de 2 6!
tranche de 200 mm, de lonsueur_obf
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Essai de FONDEUR P, 22
Réparation du four potager et Charlier.

trueilé
Essei de PORGERON P 23
' tenaille & boite de 50 x 30 1 dégorgeoir a enclume de 7 mm, .

tenaille ordinsire plate (de ssous) ;
tranche a main ordinaire 1 dégorgeoir 4 enclume de 20 mm,

de 30 mm. (dessous)
tranche & main ordinaire 1l chagse a p&rer

de 18 mm. 1 mandrin de 70 x 35 x 20
gouge 2 main de 10 mm. 2 calibres sur plet et sur champ
dégorgeoir & main de 7 w/m (1 de chaque) :

(de ssus)

Essal de FORGERON P 232
tenaille a bolte de 120 x 120 :
tenaille a griffe de 55 m/m
tenailles plates ordinaires
dégorgeoirs a pilon 3 rond de 50 X 25
tranches a pilon : ;
poingon conique emmanché
chasse longue
chasse carrée & parer
tranches & main emmanchées ordinaires
gouges dont 1 de 50 m/m et 1 de 40 m/m
dézorgeoirs a main dont 1 de 80 m/m, 1 de 50 m/m et 1 de 25 m/m
dessus et 1 dessous d'étampes a main de 24 mm, '
mandrin de 225 x 145 x 120 :
calibres sur plats et sur champs

DO HEHHFDPDODHE

3 Bssai de FORGERON P 23°
tenaille & bolite de 110 X 110

tenaille & bolte de 70 x 70

tenaille ordinaire de 110 m/m

‘dessus et 1 dessous de V au pilon

tranche a4 pilon triesngulaire : :
dégorgeoirs plats au pilon de 70 X 20 avec angles arrondis
dégorgeoir & pilon de 100 m/m rond -
poingon conigue emmanché

tranche & pilon

chasse & parer plate

chasse a parer arrondie

tranches & main emmanchées

dégorgeoirs & main de 20 m/m - 40 m/m et 60 m/m

mandrin de 175 x 100 X 61 ,
‘trou de 72 wm/m avec rayon de 20 m/m & sa partie supérieure
"4 calibres sur plats et sur champs.’

Eesal de FRAISEUR P 24 ;
Fraises de 18 et de 24 m/m . 1 massette \

HHADHFEFEEELDHEE R

1 calibre de 200 1 martesu R
1 calibre, male et femelle 1 pointesu

4 jeuges meximum et minimun 1 pointe a tracer
' -;L{tggjgt_bqplﬂ Ry :
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ciseau de 5

dﬂ
do
do
do
gouge
do
dﬂ
do
dB
dﬂ
do

métre
équerr

fausse équerre
Pointe a tracer

trusqu
rabot

compas
pointe

outil a défoncer
outil a finir
calibre hexagonal male

de
de
de
de
de
de
de
de
de
de
de

e

in

an

10
15
25
30
8
10
12
15
18
22
28
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racloir

bédane de 10

lime 3 ronde bAtarde

lime plate b&tarde

répe £ ronde % douce

foret cylindrique de
d® de
da° de

3 mdtre A retrait de
qac de
o de

Essai de MENU ISIER-TRACEUR P 30

1 marteau de menuisier
1 valet

l maillet

1l scie & refendre

1 scie & chantourner

1l scie & arager

1

Essaji de MORTAISEUR B 8%

Jeauges maximum et minimum
Jeu de brides, boulons et

cales nécegsaires

truelle carrée
truelle a coeur
Jeu de lissoirs

casque
colonn

pince universelle

e

pince a gaz

pince coupante ;
couteau d'électricien
carde a limes

grattoir triangulaire
brosse métallique
brosse & é

gére)

couteau 4 mastiquer
brosse ronde N° 10
brosse a pocher

marteaun
pointeau

pointe & tracer
compas

trusquin de cdté

ol el T

Essai de MOULEUR & la MAIN P 32

Essai d'OUVRIER E,E.T.

1l spatule ordinaire
1" spatule a4 coeur

Fouloirs divers

1 pillette
1l pot & noir
2 pinceaux

p 32l

Essai de PEINTRE en WAGONS

1 lampe & souder ou chalumesu

a gaz
1 marteasu d'sjusteur
1 tournevis petit
1 - 5 moyen

p 322

pousseter (boulan-

cordeau a tringler
craie blanche

= e

N° 3)
Papier 3 desgsin
i couteau a4 main
metre

brosse a filets (a tsbleau N° 10)
pinceau pour raccords (a tableau .
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Chiffons - papier verre - récipients &4 peinture.

Essai de PEINTRE en VOITURES (sansg spécialité)

T35 K

brogse N° 4 ) i L brosse & tableaux
d° Ne g ) Soie noire 1 brosse & vernirN® &
couteau a palette de 100 mm, Chiffons
brosse N° g Récipients
d® ronde N° g Seau a esu 12 1.
brosse & épousseter Eponge _
couteau a mastiquer Papier abrasif[Nﬁ-}—.Jaﬂ
palette - N°~80 7Y
Papier verre N* 0 ML -
Essai de PEINTRE en VOITURES (lettrage et
rechampissagao) - P
pinceaux a lettres 2 pincesux & filets (dits
métre tralnards)
cordeau Chiffons (blancg)
craie d®  (couleurs)
couteau a main Récipients A peinture

Egsal de PERCEUR-AIESEUR » 34

foret spécial de 48 m/m
porte-lame dont 1 de 35 avec s& bagne guide
lame 3 alésexr de 50 m/m :
lame & dressor de 120 w/u
lame a crochet
lame & rayon extérisur de 5 m/m
Jeu de calibres
marteau
pointeau
Jeu de cales et clavettes pour serrer les lames
Jeu de brides, boulons et cales.
fssai de RABOTEUR - 35
outil & défoncer 1l pointeay
outil & finir : 1l compsas
calibre hexagonal femelle 1 jeu de brides, boulons et cales
équerre a4 6 pans nécessaireg
marteau 1 trusquin ordinsire
1 jeu de jauges meximum & minimun
Essai de RIVEUR de CHAUDIERE P 36
forge 1 marteau rivoir
pailres de tenailles 2 burins
turc avec bouterolle & broche 1 marteau pneumatique svec bagues
bouterolle & manche et raccords -
marteaux a garnir 8 matoirs divers
marteaux & devant 1l lampe baladeuse

LR L
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Essai de SELLIER-BOURRELIER P 37 (1) - (2) - (3)

pince en h&tre pour bourrelier
aiguilles aux pinces N° 2
aléne anglaise emmanchée
couteau a main

couteau a pied

Egsai de SELLIER-GARNISSEUR P 38 (1) - (2) - (3)

couteau a main

paire de ciseaux de sellier
paire de tenailles

marteau a garnir

aiguille a piquer

1l siguille cintrée

2 poincons emmanchés
1 dé a coudre

1l boite a clous

1l rembourroir

Essei de SERRURIER-FERREUR _ P 39"

burin 1 lime 3 ronde b&tarde de 250 mm,
becs d'édne 1 paire de Lunettes Créquy
ciseau & bois & entailler de 4 manches de limes

12 m/m 1 marteau d'sjusteur

ciseau a bois & entailler de 1l marteau -2 mein pour forger
14 m/m ' 1 tenaille de forge

cigeau a bois a entailler de 1l pointe & tracer

30 m/m 1 pointeau

compas & pointes 1l scie & métaux

lime plate de 400 m/m (1 au 1 tranche d'enclume

paguet)

lime % ronde de 400 m/m (1 au

Paquet)

lime plate bBtarde de 250 mm,

Bssai de SERRURIER-FERREUR P 39°

équerre a chapeau (grande) pointeau

bouterolles pour rivets de 6 mm,

burin 1l 1lime plste douce de 300 mm,
becs d'&ne de 7 m/m 1 1ime plate 3 douce de 250 mm,
ciseau a bois a entailler 2 manches de limes
de 15 m/m : : 1 martesu d'sjusteur
ciseau a bois & entalller 3
de 50 m/m 1 pointe a tracer

1

1

compas 1/4 de cercle scie & métaux
lime & champ rond de 350 mm,
lime a champ rond de 200 mm,

lime plate batarde de 300 mm.
Essal de SOUDEUR au CHALUMEAU P 40

combinaison

paire de lunettes (avec verres spéciaux)

marteau

burin

bédane

brosse métallique "o

paire de tenailles (serrage minimum 10 m/m)

chalumeau Picard N° 1 et 1 chalumeau Picard N° 2
(avec leurs jeux de buses).




- Essai de SOUDEUR & 1'ARC ELECTRIQUE P 41

1 lunette de travail 1 marteau rivoir
l paire gantsg cuir 1 burin
1l paire guétres toile 1 bédane
1 tablier grosgse toile 1 tenaille plate
1 marteau & piquer 1 lime triangulaire b&8tarde
1 brosse métallique 1 paire lunettes & verres blaneg
Egsai de TOUPILLEUR pouvant toupiller gang zuide
P 44 : :
1 mertean de menuisier 1 lime 3 ronde ou olive douce
1l paire tenailles 1 lime trisngulaire 1 taille
1l lime plate 3 1 ta}Ile 1l affiloir
Essai _de TOURNEUR SUR METAUX . p 45
2 planes demi-rondes de 10 m/m (emmanchéesg)
1l plane droite : )
1l grain & charioter
€ grains a fileter
1 grain pour gorge de 3 ‘m/m
1 grain a4 saigner de 3 m/m
2 grains % ronds de 10 m/m
1l marteau
1l pointeau
1 calibre de filetage grofil S,I., pas de 3 m/m
1l calibre acier pour cone Morse N° 3 '
1 calibre acier pour 1la gorge } ronde de 10 m/m.

Essei de TOURNEUR sur METAUX P 452

calibre acier pour cdne Morse N° 3
calibre acier pour la boule
calibre de filetage profil S.Is, pas de 2 m/m,5.

2 planes de 12 m/m (emmanchées)
1 plane } ronde de 10 m/m (emmanchée)
1 plane droite

1l grain & gorge de 2 m/m,5S

¢ grains £ ronds de 2 m/m

2 grains ; ronds de 10 m/m

2 grains a.fileter

1l martesau

1l pointean

1

1

i

Essal de TOURNEUR sur METAUX P 455

‘Plane droite (emmanchée) avec rayon de 2 m/m

grains & défoncer

grains a fileter tronconique

grains 3 fileter triangulaire

marteaun

pointeau :

calibre de filetage profil S.I., pas de 1 m/m,5

calibre acier & ruban pour le collet el
calibre acier & ruban profil du filetage : '

Do -
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Tgsal de TOURNEUR sur BOIS P 46

1 gouge de 8 m/m 1 bédane de 2 m/m
3. a®* 4ae 190 w/m 1 plene
1 bédane de 10 m/m
Essai de VOILIER P 48
1 aléne courbe 1 épissolr
1 paumelle 1 aléene ronde
1 paire ciseaux de tailleur T martesu rivoir
1 couteau a main 2 aiguilles de bourrelier
1 couteau a pied 1 aiguille dite wlame d'épée"
1 compas £il1 poissé
1 pince & coudre . 1 aiguille de voilier
: 1 aiguille courbe
Essai de 2 INGUEUR-COUVREUR P 49 (1) - (2)-(3)- (4)
1 batte en bois 1 griffe de zingueur
1 cisaille & main 1 pointe a tracer
1 compés 2a pointes 1 marteau a garnir
1 fer a souder 1 maillet (petit)
1 godet & esprit de gel 1 tringle a rouler (dismetre de
1 bigorne ronde 12 mm.
Egsal 4'ELECTRICIEN P 50
1 marteeu d'ajusteur 1 lime 3 ronde douce
1 marteau rivoir 1 carde & limes
1 burin : 1 pince universelle
1 bédane 1 pince coupente
1 tournevis grand 1 pince a g8z
1 a° moyen 1 pince plate
1 ¢ petit 1 pince a becs ronds
1 lime plate 3 douce 1 coutesu dtélectricien

Besal A'AJUSTEUR = MODELEUR - PLAQU ISTE

ESSAL N° 3

4 ESSAI N° 1 ESSAI N° 2

Equerre outils de 1tesssal Outils de l'essé

‘Pointeau R’ -3 N2 X :
Pointe & tracer frusquin d'sjusteur plétre et suge
Marteau Marbre _ Ch8gssis
Compés Grattoir Truelle carrée
Forets Sserre-joints spatule 2 gouge
Tarauds Metre Crochets a Traméj
Regle pied & coulisse crochets a telol
Limes Toile d'émeri Lissoirs

Casques




Essal d4'AJUETEUR-UMONTEUR SPECIALISTE

(A) Pour le réglage d'une distribution, il faut

Qutillage individuel 3
1 marteau - 1 compas ordinaire - 1 pointean - 1 pointe 4 tracer -
1 métre plisnt - 1 clé pour réglage des coins de rattrepage de jeu -
1l clé pour le serrage des entretoises de ripeurs & galets = 1 mor-
ceau de craie.

Outillaze spécial (qui se trouve a l'éguigez :
Equerre a chapeau ou équerre speclale pour matelas - 1 jeu de jauges
allant de 1,54 a4 15 - 1 rat de cave - 1 clé pour bouchons de re- '
g£a8rd - 1 clé pour réglage des écrous de tige de tiroir - 1 jeu de
ripeurs & galets, avec ses entretoises - 1 support em fer plat
pour tragage du point mort sur le bandege - 1 serre~joint - 2 cli-
quets a riper. ;

(B) Outillage nécessaire pour la préparation, le tracs e et le
réglage des pliscicres de EoIEes a huille.
a = OQutillage individuel

jeu de chiffres et lettres (repérage des piéces)

lime 3 ddme pour ébarbage

marteau d'ajusteur

pointeau

pointe a tracer

compas & pointe séche

réglet de 400

pot de blanc & tracer avec pinceau

clé de 32 x 35 dtouverture

clé de 11 X 14 "

clé de 23 x 25 "

cls de 18 x 21 !

petits coins acier

tournevis

burin

meuleur 3 surfacer portatif

paire de lunettes

morceau de craie pour porter les cotes relevées sur longerons.
crayon noir pour porter les cotes relevéegsur imprimés
équerre a chapeau, moyenne ou petite.

——— o —
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b - Qutillage spécial

jauge plate de 2 métres

calibre ou 2 d'écartement des champs ext, des glissidres de la ma-
chine congidérée '

jeu de jauges de contrdle (per 1/10)

boulons de H 22 x 100 pour montage du support de fils

tures spéciaux

équerre 3 fil

niveau a bulles d'air

16 boulons de 22 x 80 ou 22 x 90 par essieu e
16 rondelles & utiliser éventuellement avec les boulons de 22 X 80
ou 90
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plaques pour assise de l'appareil spécisl, & niveau

imprimés mod. 415 M EST par essieu

supports de regle

régle de section en U dont 2 graduées

vés d'appui-‘du compas spécial

compas spécial avec branche, bague de butée, pointe réglable par
machine

jeu de jauges pour entr'axe des essieux couplés (suivant série de
machine s)

jeu de broches d'assemblage des jauges d'entr'axe d'essieux asvece
réglet suivant nombre d'essieux.

appareil & niveau et & palpeur

appareil pour tracer faces de glissement des glissiéres et des coins
tableau indiquant la position des centres sur les longerons (MP 14)
plan d'ensemble du chfssis (suivent série de machines)

cales d'épaisseur pour meintien de hauteur des coins lors du tragage
de ceux-ci (suivent série de machines)

plan de montage des glissiéres, porte-coins et coins (suivant série
de machines)

appareil & pointe pour vérification des faces de glissement par rap-
port aux centres tracés sur les longerons

té pour vérification de l'équerrage des faces de glissement

jauge plate & talon pour mise de hauteur des régles par rapport a
la tranche supérieure des longerons

jauge graduée pour régler essieu moteur par repport a le but ée de
longueur,

jauge graduée pour vérification des jeuges de glissement des coins
feuille de dimension des boltes a huile de la machine considérée
fils de 'l mm., longueur 10 metres

gupports de fils

tendeurs de fils.
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Essai d'AJUSTEUR-QUTILLEUR

1l lime triangulaire 1 grattoir triangulaire
batarde 150 1 ae plat

1 d° triangulaire 3 douce 150 1 palmer O & 25 mm.

L ;4" ae bédtarde 350 1 marbre

S d° 3 douce 350 1 paire de mordaches plomb

1l lime plate douce 150

Essal de CHAUDRONN IER-FORMEUR

Fil d'acier de 5 m/m pour relever les rayons de le plaque
ficelle a tracer, avec craie

équerre

pointeau

meartean a garnir N° 3

marteaux a devant N° 2

tenailles & grosse tole

chasse a parer

dégorgeoirs (petit et grand rsyons)

forge et ses accessoires

tas de forgeron

mordache

griffe spéciale servant au mordache —
tube pour le transport de la piéce chaude,
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Egsai de CHAUDRONNIER—TOLIER-FDRMEUR

marteau rivoir
marteau de chaudronnioer
marteau & garnir pour chaudronnier
marteau a4 emboutir
marteau & cintrer (planche 136)
marteau &4 grande panne en travers (SN)
maillet
compas a pointes 1/4 de cerecle
regle flexible de 2 métres (SN)
compas a verge de 1 m, 500 (8W)
pointe a tracer
pointean
burins
bouterolle & main pour rivets de 86
meétre
forets de 6,5

wo_.,de' §
Jeu de tarauds de 6
machine & percer portative,

Essai d‘ELECTRICIEN—BOBINEUR SPECIALISTE

Outillage identique a celui d'électricien-bobipeur
(Essai P 20)

Essai de FORGERON-MAR TE LEUR

série de dégorgeoirs de 40 m/m 4 80 m/m de dismeé tre
tranches & pilon

série d'étampes (130 - 110 100)
dégorgeoirs a main, rayon 20~40
tranches & main

gouge s

pPetite chasgse

chasse & parer

compas (grand)

calibres de forge

gabarit

Essai_de FRAISEUR de PRECIS ION

Vés pour serrage @ 60 mm, dans 1'étau de la machine
fraise N° 6 module 3, angle de pression 20°
fraises, 1 taille pour cone N° 4
= 2 tailles o
pointe i tracer
pointean
marteau
trusquin
ve de tragage
compas a pointes droites
cal ibre michoire de 45
" ] de 70
calibre mfchoire de 100
n " de 110
calibre mfle de 20

calibre & rayon de 10 su 1/4 s i e

S .




"'18"'

" 1 calibre & rayon de 35 au 1/2
1 calibre de profil de dents 35 a 54.

= Les fraises indiquées X conviennent pour une fraiseuse 8u
cdbne Morse N°- 4, P

Egsai de MODELEUR

1 valet 1 fausse équerre

1 maillet 1 bédane de 10 w/m

1 marteau : 1 cigeau de 25 m/m & bisesux
1 varlope 1 cisesu de 7 m/m a biseaux
1 riflard 1 scie & tenons

1 équerre & 90° : 1 scie & araser

1 trusquin 1 rabot

1l metre Gouges diverses

1 pointe a tracer 1 métre a retrait

1 compas

Essai de MOULEUR SPECIALISTE
Outillage normelisé de mouleur.

§ Essal d'OUVRIER SPECIALISTE E.E.T.

Outillage idemtique a celui dtouvrier E.E.Te
S (Essai P 321)

gesai de TOURNEUR-OUTILLEUR

1 outil & charioter et a dres- 1 outil a raccorder et a dresser
ser , albD :
1 outil couteau latéral’ 1 outil a sléser
1 outil a géfoncer droit 1 pointe de tour dégegée
1 outil & raccorder et a dres- 1 palmer de 25 a 50
ser & G
: ; Essai de TRACEUR de CYLINDRES
1 marbre
1 régle graduée coulissant sur support vertical long. 1 m.80
1 métre étalon »
1 compas & pointes
1 compas a Verge 0 m.750 & 1 m.300
1 compas pour mesure d'épaisseur, 1long. des brenches 0 m.60
9 vérins dont 3 de 0 m.110 ;
3 de 0 m.250
-3 de 0 m.350 i
Simbleaux divers suivant série de cylindres verient de O m.120 &
m.700- .
Equerre 1 m, X O m.700

fil a plomb .

trusquins de 1 m. = 1 . 300 - 1 m.800 avec pointes de 0 m.300 & 1 m,

1 trusquin haut. O m.140

cales haut. 0O m. 110

pointeau

marteau rivoir -

rapport d'angle a réglette de O m.300 eales et coins bois

brosse & main plate

ATWa 293 . pot de blanc de tragage
=41} 1 pointe 3 tracer.
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Essai de TRACEUR de CHAUDIERES

martesu rivoir

régles de 3 m,

cordeaux de 5 m.

niveau a bulle dtair
fil & plomb

égquerre a4 plomb

brosse a main plate

pot de blanc de tracage

Essai de SOUDEUR SPECIALISTE AU CHALUMEAU

chalumeau soudeur N° O avec jeu de 5 buses
chalumeau soudeur N° 1 avee jeu de 7 busesg
chalumeau soudeur N° 2 avec jeu de 7 buses
tuyau caoutchouc de 6 x 14 pour oOXy&Zeé ne
tuyau caoutchouc de 9 x 16 pour acétyléne
clé plate double 14 x 17
d° 21 X 23
manodétendeur oxygéne
protecteur visuel
monture du protecteur ci-dessus
paire lunettes de travail
paire gu€tres toile
marteau rivoir
tenaille plate
burin
bédane
lime triangulaire bAtarde
cards a4 limes
aiguille en laiton

compas & pointes
compas a verge 2 m.
régle flexible 2 m,
mé tre étalon
cordeau long. 10 m.
table pour épure
pointe & tracer
pointeaun

ol ol ol Sl

Essai de SQUDEUR SPECIALISTE A L'ARC
: Q

-

Outillage identique & celui de soudeur a l'sre électrique
: (Essal P 41)




ESSAIS PROFESSIONNELS POUVANT ETRE SUBIS INDIFFEREMMENT

DANS LES CENTRES D'EXAMEN CI-APRES :
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Articie 4=
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L]
. les .centres désignés doivent posséder plusieurs
colléections des outils nécessaires pour l'exécution des
essals qu'ils examinent.

CONTROLE DE LA REGULARITE DES ESSAIS.

Les essais professionnels lorsqu'ils sont col-
lectifs, sont surveillés par deux délégués du Personnel
(Article 53 - fascicule III' du Réglement du Personnel);
ces délépgués étant ceux au 18F degré de ls catégorie du
grade & obtenir, représentée 'a 1'Arrondissement dont dé-
pend le centre ol se passe l'essal. .

COTATION DES ESSAIS.

: Le piéce, lorsgu'elle est rendue psr le candi-
dat, est remise a 1'sgent dirigesnt, du grade de contre-
maitre-adjoint su moins, spécislement désigné dans chaque
centre d'examen, pour toujours coter une méme nature d'es-

sal,

Cet agent dirigesnt attribue alors ses notes

. en présence des délégués, dans les conditions fixées par

le Fascicule IIT du Reéglement du Personnel (page 448).

Tn vue d'obtenir une notation uniferme sur
1'ensemble de ls Région, l'agent notateur doit, pour dé-
terminer la note de rapidité d'exécution (renvoi 4 de ls
page 448 du Fsscicule III), utiliser le bareme figurant 3
1'Annexe C.

I1 inscrit ls note définitive d'une fagon indé-

.. 1lébile sur la piéce méme avec les reperes permettant de

=

retrouver l'origine de 1'essal et dresse le bulletin
d'essai (mod. 3 P 3493).

Dans la rubrique "Appréciation générale' de

~1'imprimé précité, 1'sgent notateur porte, suivant le
résultat de l'essai, l'une des mentions suivantes :

"Apﬁs 3 1'emploi d'ouvriers......" = "Apte &
l'emploi d'aide-ouvrier,......sov.0.0.'" ou '"Inapte a
l'emploi «.seees'y en gjoutant, s'il y & lieu, une indi-

-..cabion-sur 1l'impression laissée par le candidat.

Le bulletin d'essal est classé ensuite au Bureasu
de 1'Arrondissement dans lequel se trouve la residence
gollicitées si plusieurs résidences sont demandées, il es:

-gdressé copie de ce bulletin a4 chacun des Arrondissements

intéressés. \

La piéce d'essai est conservée au Centre exasmi-
nsteur. . . . f

P. le Chef du Service
du Matériel et de 1la Tragction ¥
BAILLEUL
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Article 1°F -
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INSTRUCTION MT/P°g N° 11
concernant les conditions
dens lesquelles doivent 8tre subis et cotés
les ESSAIS PROFESSTONNELS donnant accés a un grade
dlaide=ouvrier-(échs c),orrLl
d’ouvrier (éch.d i
ou d’ouvrier spécieliste (échfe)3*n¥ﬁ

BUT DE L'INSTRUCTION.

Article 2 - DESIGNAQION DEE CENTRES D'EX

Article 3 =

La présente Instyuction 8 pour but de grouper
en un seul document facilement utilisable, les diverses
dispositions reprises notsmment 4 1'Instruction annulée
P 3 g N°1 (ex-MT 48) et concernant 3

- 1s désignation dedlcbntres d'examen
pour les esgty rofessionnels,

- le mode de cot ‘on des essais, :
- 1'outillagz§§fmet‘re a la dispogi;&bn des candi-

dats pour I*@xécufion d'un essairprofessionnel.

6s difeclives
U 3L .8
peges 4 a

onnées par la
Qqui concerne les essgaic

. Pes essais ne peﬁﬁent étre respectivement subis
es centres désignés par le signe X en regard de

rrondissement doivent veiller a

/2 1l'un de ces essais solent examinés
per le Centre le pl@s rapproché de leur résidence, ou
celui dont l'accé%@est le plus facile, afin de limiter les
déplacements. '

b)- Essais pﬁgiessionnels mentionnés & 1'Annexe B

Lesy/candidats 4 l'emploi d'ajusteur, ajusteur—
monteur, forgeron, tourneur, d'une part, et a 1'emploi de
voltier, d'gutre part, doivent &tre examinés soit par le
centre désigné a cette Annexe pour chaque Arrondissements
d'attache, soit par le centre dont l'asccés est le plus
facile, s'il en est désigné plusieurs.

OQUTILLAGE A REMETTRE AU CANDIDAT.

Le candidat regoit, pour 1l'exécution de son -
esssl, un outillage spproprié et en bon état.

L'Annexe D indlique, pour chaque essai profes-
sionnel, 1s liste des outils qui doivent &tre remis aux
cendidats. : :

LR ] =
- y
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CHEMINS DZ FER FRANCAIS

Région de 1'EST RECTIFICATIF N° 1

AN z
ML/Ea_Ef_t_A‘“') 4 la Consigne de Service N° 1 M.T. pour
1'exécution de l'annexe au Réglement interréseaux
sur le recrutement du Personnel du cadre permanent
(egsais professionnels)

et a la Circulaire N° 1 pour l'application de
1' Instruction M.T. 48 de Juillet 1929 de l'ancien
réseau EST, evoncernant le recrutement du personnel

travaillant manuellement.

Paris, le 2 Septembre 1939 Col.

Nm
41

La Consigne de Service et la Circulaire rappe-
' Aées ci-dessus sont a modifier comme suit :

- Page 2 - § "Exécution des essais - Surveillance’.

Substituer au texte actuel des deux premiers
alinéas le texte faisant 1'objet du béquet ci-joint.

\ - pPage 3 - Cotation des essais.

LA *5' Ajouter a la fin du 4éme alinéa (1l3éme ligne) apreés les
P REY biap mots "Classement du candidat" la mention "auquel
FAA QAL sont indiquées les notes optenues™.

Remplacer au 5éme alinéa du mdme § "Ce dernier"™ par :
", candidat".

Ces modifications sont a4 faire a la plume.

M o P.Le Chef du Service
{18 ay ; ' du Matériel et de 1a Traction,

SO b / e S
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.J;,j qur ceut‘gi .J2s candidata recoivent donc un outil-=
lage p:ié_et_en_hnn etat. en conséaquence, l'entrée dans.f

/;X( e centre _d'examen d'oulils personnels, sutres cue des qppar -
a mesure, est forméllewent interdite.

™ -,

Examinaieur- cotateur

Dans' chaque centre d'examen un agent dirigeant du
grade de contremaltre—adjoinu at moins est désigné pour
toujours coter uns méme nature d essai,

Surveillant des essals

—

essais. Toutes recommanlations utiles lui sont faites sur le
r6le particulier qui lui est confié, Son attention est spé-
cialement attirée sur la nécessité de se montrer impartial
et d'exercer uns surveillance sans relache au cours des épreu-
vese

/ Un agént 88t égelement affecté a la surveillance des

'd'érificai:ion de 1'identité du candidat

Les postulauts sont recus par 1l'agent notateur, qui
doit s'assurer de leur identité en sxigeant, autant que pos-—
sible, une piéce avec photographie (carte d'identité pour
les agants en servica)., : :

Exécution dea 3 _essais - q;rveillance -
e e g W53

: 1

Ailn de faciliter la surv=1llance et autant que
la disposition des locaux le permet, les candidats,
s'ils sont plusieurs, sont groupés dans un méme en-
Sdroit.

W & i

p L'accés du local, s'il est indépendant de 1l'ate-
j17r-ou de 1la partie du local réservée aux essais -‘es?
intgrdit pendant toute la durée de l'épreuve a toutes
.Aperaonno" autres que le dirigeant de l'PLdJllQSEmEHt et
json adjoint, l'agent cotateur, l'agent préposé™a la
.survelllancm st les délégués s'il s'agit d'essais qu'll
d'usapge de faire subir collectivement, . oo
"™ T Tagent cotateur assiste au’début de 1'essai ce:
1ui permﬂt de se rendre compte des connaissances du métler
que possede le candldat (lecture du dessin, adresse de mise
e en osuvre). v
* V. X ¥
- -~ I1 doit : e

- appliquer sur chaqae pigcs d’nssai (ajustage ou
machine~outil) aussitds apr és-dressagae . de la premiere face
ou affranchissement d'une extremLte, un noingon & la marque
de 1l'établissement, ainsi qu'un mot conventionnel de 3 O
4 lettres. Ce mot ¢st indiqué, ciaque wntin dun jour de -,
session, par le Chef de 1'établissement ou son adjoint,

oy ARl IR N ok M ‘5 i e e
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~ ramasser les piéces en cours d'exécution a la fin
de toute période"d&_travsil et.les mettre en lieu sfir pen-
dant les périodes de coupure. ' N

W
&

&
e

- — N S ——
—

1 P ) ' . - -

b ) Avant la reprise du travail, une nouvelle lett.e convention-
‘i ks -ﬂ nelle est ajoutée & la suite du mot de 3 ou 4 lettres déja apposé
fg- ! '™ sur' les pidces d'épreuves. Cette lettre est indiquée,avant’'la re-

* prise du travail, par le Chef d*Etablissement ou son adjoint.
o

Cotation des essais

Le cotateur attribue ses notes dans les conditions
fixées par le réglement sur le recrutement.

Il porte la note définitive sur 1la piéce méme a
1'aide de poingons, trace des reperes permettant de retrou- *
ver 1’origine,_§9pgse le poingon '"Refusg"de 1la Région dans
une partie de la piéce eu toute tentative d'enlévement de
cette marque entrafnerait inévitablement le rebut de 1'es~
Sal, puis il dresse le bulletin d'essal dont un double
est conservé au sidge du centre d 'examen,

3

e g,

Sous 1a rubriqué'"Appréciation genérale", il porte,
suivant le cas, l'une des mentions : "Apte & 1'emploi -
"Inapte & l'emploi" ou "Apte a l'emploi d'aides.....", en

ajoutant s'il'y a-lieu, une indication sur 1l'impression
laissée par le candidat. ..

D'autre part, la cotation de 1'essai comporte une
note de lecture du dessin,d'adresse de mise en oeuvre, d'af-
. flitage des outils. Or, certains essais ne nécessitent - x B
] lecture d'un dessin, -ni mise en oeuvre, ni affiitage, Bien
i entendu, aucune note n'est portée, dans ce cas, a 1a ligne

correspondante du tablesu relatif a la cotation., Pour ap-
précier alors si le candidat peut &tre olassé en D (ouvrier)
: ou seulement en C (aide—ouvrier), on doit 8tre éliminé, on
. ne peut plus se référer au nombre total des points obtenus,
] On détermine alors 1a moyenne générale réalisée, compte
| tenu seulement des coefficients utiliséss c'est cette
Il ' moyenne genérale qui, en méme temps que la note de qualité
| de trqvail fini, déte mﬁae le classement du candidat&quﬁ
[ Ak o Invd @il Je | el
O S T \.C]CLL j

d'instruction générale dans les conditions habituelles,

est ensuite appelé a subir 1l'épreuve

£ Conservation des essais

Le centre d'examen conserve les essais profession-
| nels durant une période de 8 mois. Passé ce délai ils sont |
 complétement détruits, pus versés aux vieilles matiéres. !
| Le double du bulletin d'essal, conservé au sidge du centre
™ d'examen est annoté en .conséquence,

—

R | B/Le Chef du Service du Matériel |
Leden ¥ ¥ o 1o _ < et de la ‘Traction |
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ANNEXE 2

Consigne de service N° 1 MT pour l'exécution de 1l'annexe au Réglement

interréseaux sur le recrutement du Personnel
du cadre permanent (essais professionnels),

Circulaire N° 1 MT pour U'spplication de 1'Instruction M.T. 48 de

HEDODHE R RS e 0 00 00 00 1 4 1 1 e e e g
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Juillet 1929, de 1'ancien Réseau EST, concer
nant le recrutement du personnel travaillant
manuellement.

LISTE DES OUTILS
REMETTRE AU CANDIDAT POUR L'EXECUTION D'UN ESSAI
PROFESSIONNEL DETERMINE,

Essai d'ajusteur 1911) :

lime plate pointue, 2 au paquet, de 400 m/m
e

lime carrée 400
lime plate batarde - ae 250
lime plate batarde de ol
lime plate batarde i[> o 200
lime plate # douce 2 3 _ 200
lime carrée batarde a’e 250
lime 3/4 batarde de 250
lime.- 3/4 batarde ae 150
lime 3/4 2 douce ae 125
lime barrette ' ae 175
burins :
bédanes

pointean

pointe a tracer
compas 1/4 de cercle
compas a ressort
équerre a 90Q°
équerre a 6 pans
burette a huile
marteaun

carde pour limes
scie a métaux
manches de limes o
paire mordaches o1
trusguin

Vv

morceau de laiton
boite d'ocre rouge

Essai d'ajusteur (N° DId! —_—

lime plate pointue 2 au paquet de 400 wm/m
lime carrée de 400




-D—
1l lime plate batarde 2 au bPaquet de 350 m/m
1 lime plate batarde de 250 m/m
1 lime plate batarde .de 200 m/m
1 lime plate + douce de 200 m/m
1 lime carrée batarde ae. - 250 m/m
1 lime 3/4 bAtarde o ) R 250 m/m
1 lime 3/4 batarde * qe 150 m/m
1 lime 3/4 1 douce de 125 m/m
‘1 lime barrette i de 175 m/m
2 burins
2 bédanes
1 pointesu
1l pointe & tracer :
1 compas‘l/4 de cercle
1 compas a ressort
1 équerre a ggo
1 équerre g Pans
1 burette a huile
1 marteau 8.0
1 carde pour limes
1l scie & métaux -
11 manches de limes
1 paire mordaches
1 trusquin :
2V
1 mbrceau de laiton _
1 boite d'ocre rouge
Essai d'ajusteur (N* DIs)-
1 lime plate pointue - 2 4y pPaquet de 400 m/m
1 lime carrée . ae: 400 m/m
1 lime plate batarde de - 350 m/m
1 lime plate batarde de . 250 m/m
1 lime plate batarde 4y vie 200 m/m
1 lime plate # douce de 200 m/m
1 lime carrée batarde de 250 m/m
1 lime 3/4 batarde _ de - " 250 m/m
lime 3/4 batarde dae 150 m/m
lime 3/4 3 douce , as.: - 125 ‘m/m
lime barrette de 175 m/m

1
1

1

2 burins : .

2 bédanes R
1 pointeau : : *
1 pointe a tracer

1 compas 1/4 4e cercle
1l compas a ressort

1 équerre a ggo
lléque;re a4 6 pans

1 burette a huile

1 martean ;

1 carde pour limes

1 scie a métaux . 3 soves
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manches de limes
paire mordaches
trusaquin

v .
morceau de laiton
poite d'ocre rough,

R Ll ol

Essai de monteur—éiectricien (N° DB%)

marteau rivoir petit

pince a gaz de 180 m/m
pince coupante de 160 m/m
pince universelle

pince & bec plat de 140 m/m
pince a bec rond de 140 m/m
tournevis a main '
pointe carrée

couteau d'électricien

R

d'autre part, un outillage de serrurier-ferreur pour l'ex
cution d'un des essais D.3l.

' 2
Essai dg_monteur-électricien (N° D2 )

marteau rivoir petit

pince a gaz de 180 m/m
pince coupante de 160 m/m
pince universelle
'pince-a-bes.plat.da,léc m/m
pince & bec rond de 140 m/m
tournevis A main

pointe carrée

1 couteau d'électricien

I e el el

d'autre part, un outillage de serrurier-feérreur pour l'e

‘cution d'un des essais D.3l.

o

Esséi de monteur—électricien (N* D2

marteau rivoir petit

pince 4 gaz de 180 m/m
pince coupante de 160 m/m
pince universelle

pince & bec plat de 140 m/m
pince & bec rond de 140 m/m
tournevis a main ‘
pointe carrée

couteau d'électricien

=

dtautre part, un outillage de gerrur isr—ferreur pour l'e
cution d'un des essais D.3l.

T —

Essai d'ajusteur de ressort (Ne D3)

1 paive de tenailles de 75
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ciseau de 15 m/m
Scie a tenons
Scie a araser
rabot

Essai de charron (Ne D68 )

valet

maillet

marteagu

varlope

riflard

équerre i 9p°
trusquin

meétre

pointe i tracer
compas

bédane de 15 m/m
ciseau de 30 m/m
ciseau de 10 m/m
Scie & tenon
Scie A araser
rabot

3
Essai de charren (N* D 8;)

valet
maillet

marteau

varlope

riflard

équerre a 90°

trusquin

métre ’

pointe & tracer

compas

ciseau de 30 m/m 4 bisesux
ciseau de 25 m/m A biseauk
§cie a tenons

8cie a4 araser

meche américaine de 11 m/m
vilebrequin _

clé pour boulon de 10 m/m
fausse~équerre

rabot

Essaideckm;drgg_n‘ier monteur (N*® 8bis)

poingon & manche

marteau a& manche court

marteau rivoir

pointeau

pointe a tracer s
compas droit

regle pliante

[

hj'
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burins pour marteau pneumatique

bédanes pour marteau pneums tique

burins 4 mains : 27

turc avec bouterolle et broche

pattes de fixation :

clés diverses

dégorgeoir

chasse carrée

fourchette

Jjeu de tarauds

alésoir

molette avec rondelles

cliquet -

tourne & gauche &

matoirs a rivets gdont 2 pour marteau pneumatiqua;
matoirs a4 cuivre (dont 2 pour marteau pneumatique
lampe baladeuse : b5 - 3 i
marteau pneumatique avec boyaux et raccords

Essai d¥béniste (N® foil)

valet

maillet

marteau
varlope
riflard

équerre a 9Q°
trusquin
pointe a tracer
métre

compas .

- équerre d'onglet

bédane de 6 m/m

ciseau de 30 m/m & biseaux

Ciseau de 4 m/m a bisesux
guillaume de fil

scie A tenons

scie & argser

rabot " -
racloir

Essai d'ébéniste (N* D11°)

valet

maillet

marteau

varlope

riflard

équerre a 9pe°
trusquin

métre

pointe a tracer
compas - G & e -
ciseau de 15 m/m a biseaux
¢iseau de 10 m/m A biseaux

te e




ciseau de 5 m/m & biseaux
scie & araser

guillaume de fil

rabot '

racloir

fausse équerre

e

Essai d'ébéniste (N° D.lls)

1 valet

: 1 maillet

@ 1 marteau

3 1 varlope

L 1l riflard

o 1 équerre a 90°

£ 1 trusquin

: 1 pointe & tracer

: 1 métre

2 1 compas fd

. 1 équerre- d'onglet

b 1 bédane de 6 m/m

k. 1 ciseau de 30 m/m 4 biseaux
k- 1l ciseau de 4 m/m A biseaux
il A 1 guillaume de fil

p 1l scie & tenons

v 1l scie a araser

o 1 rabot
;f; 1 racloir
}5@ _ Essai de ferblantier (N°® D 13)

r{: Confectionner une lanterne & la main

maillet en bois ¢
marteau postillon (une téte carrée de 25 m/m de coté ef
une téte ronde de 25 m/m de diamétre)
marteau a garnir (diamétre de la téte 32 m/m)
cisaille droite
cisgille "Universelle"
pince plate
pince ronde :
compas 1/4 de-cercle de 200 m/m
réglet de 250 m/m
pointe & tracer
€querre a chapeau de 200 m/m
burin de 20 m/m de largeur
lime plate 4 douce de 200 m/m
lime Zrorde”; douce de 200 mm
poingon dg o mm de diamétre
er souder
pot & esprit de sel
morceau de sel ammoniac
empor te-piéce de 35 m/m de diamétre
tasseau d'établi de 90 X% 120
tranche de 200 m/m de longueur
pied de biche
marbre de 200 X 300 smretae

EVE 1 i At 0 e e 0 e et et
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1 bigorneau 4 talon

1 bigorne a goulot

R 1 bloc de bois de 200 x LOO x 100 avec rainure # ronde de
| - 10 m/m de largeur et 5 m/m de profondeur

1l tringle en acier rond de 8 m/m de diamétre et 250 m/m

‘ i de longusur

Essai de ferblantier (N® D 13)

} : Confectionner une lanterne a niveau d'eau

maillet en bois _

marteau postillon (une téte carrée de 25 m/m de cdté
et une tete ronde de 25 m/m de diamétre)
marteau a garnir (dismétre de la téte 32 m/m)
cisaille droite

cisaille "Universelle"

pince plate

pince ronde

compas 1/4 de cercle de 200 m/m

réglet de 250 m/m

pointe a tracer

équerre a.chapeau de 200 m/m

burin de 20 m/m de largeur

burin de 15 m/m de largeur, dit langue de carpe
lime plate 1/2 douce de 200 m/m

lime 1/2 ronde 2 douce de 200m/m

poingon de 5 m/m de diamétre

poingon de S m/m 5§ de diamétre

fer & souder

pot & esprit de sel

pinceau a esprit de sel

pied de biche

morceau de sel ammoniac

bouterolle pour rivet de' 2 wm/m

tasseau d'établi de 90 x 120

chasse-rivets pour rivets de 2 m/m

tranche de 200 m/m de longueur

Essai de fondeur (D 14)

Réparation du four potager et Charlier

=
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Essai de forgeron (D 15%)

tenaille a boite de 50 x 30
tenaille ordinaire plate

tranche a4 main ordinaire de 30'm/m
tranche a main ordinaire de 18 w/m
gouge a main de 10 m/m

dégorgeoir a main de 7 m/m (dessus)
dégorgeoir a enclume de 7 m/m (dessous) ~—
dégorgeoir 4 enclume de 20 m/m (dessous)

e e
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chasse a parer
mandrin de 70 X 35 x 20
calibres sur plat et sur chsmp (1 de chaque)

Essai de forgeron (D 15?)

tenaills & boite de 120 x 120

tenaille 4 griffe de 55 m/m

tenailles plates ordinsires

dégorgeoirs a pilon ? rond de 50 X 25

tranches 3 pilon

poingon conicue emmanché

chasse longue

chasse carrée 4 parer

tranches 4 mailn emmanchées ordinaires

gouges dont 1 de 50 m/m et 1 de 40 m/m
dégorgeoirs 4 main dont 1 de 80 m/m, 1 de 50 m/m
et 1 de 25 m/m

dessus et 1 dessous d'etampes 4 main de 24 m/m
mandrin de 225 x 145 X 120

calibres sur plats et sur champs

Essai de forgeron (N® 153)

tenaille & boite de 110 X 110

tenaille a boite de 70 x 70

tenaille ordinaire de 110 wm/m

dessus et 1 dessous de V au pilon

tyanche & pilon triangulaire

dégorgeoirs plats au pilon de 70 x 20 avec angles
arrondis

dégorgeoir a pilon de 100 m/m rond

poingon conique emmanché

tranche a pilon

chasse & parer plate

chasse a parer arrondie

tranches a main emmanchées

d égorgeoirs a main de 20 m/m, 40 m/m et 60 m/m
mandrin de 175 x 100 x 61

trou de 72 m/m avec rayon de 20 m/m a sa partie
supérieure

calibres sur plats et sur champs

Essai de fraiseur de précision (* D 18)

Fraises de 18 et de 24 m/m

O

calibre de 200

calibre mile et femelle

Jauges maximum et minimum cales, brides et boulons
massette

marteau

pointeau -
pointe & tracer
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Essai d!'Horloger (D 17)

lime plate A main de 200 w/m Ebatarde)
de 200 m/m (¢ douce)
d® deux bords ronds de 150 m/m (? douce)
d* dientrée 100 m/m (& douce)

lime barrette 100 m/m (+ douce

lime # ronds 150 m/m (2 douce)

lime ronde 150 m/m (2 douce)

lime tiers point 120 m/m (# douce)

foret de 1 m/m

d° 1 m/m 3

a* 1l m/m 5
ae l m/m 7
ae 2 m/m

a*» 3 m/m 6

taraud de 1 m/m 5

équarrissoir de 1 m/m
équarrissoir de 2 m/m
équarrissoir de 4 m/m

outil de tour a4 charioter

outil de tour i dresser a droite
outil de tour a dresser a gauche
outil de tour a saigner

Essai de magon (N° D 18%)

truelle forme carrée (moyenne)
spatule

fil a plomb

niveau a bulle

martelet _

seau en tole galvanisée

auge en tole galvanisée
brosse boulangdre

régle de 1 métre (bois)

Essai do macon (N°D 18%)

truelle forme carrée (moyenne)
spatule

fil a plomb

niveau & bulle

martelet -

seau en tole galvanisée

auge en tole galvanisée

brosse boulangére

reégle de 1 métre (bois)
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BEssai de marteleur (N°® D, 19)

série de dégorgeoirs de 40 4 80 m/m de diam,
tranches a pilon

Essai de menuisier (N® D 201)

valet
maillet
marteau
varlope
riflard
équerre a 90°
trusquin
metre
pointe & tracer
compas
fausse équerre
bédane de 10 m/m
ciseau de 25 m/m & biseaux
ciseau de 7 m/m a biseaux
scie a tenons
scie &4 araser
rabot
e = 2
Essai de menuisier (N°® D 20 )
valet
maillet
marteau
varlope
riflard
équerre a 90°
trusauin
metre
pointe a tracer
compas
fausse équerre
bédane de 10 m/m
ciseau de 25 m/m a4 biseaux
ciseau de 7 m/m a biseaux
scie a tenons
scie a araser
rabot
A ; 4 3
Essai_de menuisier (N° D 20 )
valet
maillet
marteau

L I
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varlope

riflard

équerre a 90°

trusquin

metre

pointe & tracer

compas

fausse équerre

b édane de 10 wm/m

ciseau de 25 m/m & biseaux
ciseau de 7 m/m a biseaux
scie a tenons

scie a araser

rabot

HEFFRHFEREHERRRERFE

Essal de mortaiseur de précision (N°® D 23)

outil & défoncer

outil a finir

calibre hexagonal male

jauges maximum et minimum

jeu de brides, boulons et cales nécessaires
marteau

pointeau

pointe a tracer

compas

trusquin de coté

e S

Essai_de mouleur & la main (N* D24)

truelle carrée
truelle a coeur
‘jeu de lissoires
casque

colonne

spatule ordinaire
spatule a coéur -
Fouloirs divers

1 pillette

1l pot a4 noir

2 pinceaux

e e e

Essai_de peintre (N® D 251)

godets (1/20 de litre)

pinceau a lettres N° 9 bout carré
pinceau & lettres N° 7 bout carré
pinceau a lettres N°® 5 bout carré
pinceau a lettres N° 1 bout pointu
feuille de papier a dessin

crayon

meétre

i el el el s

L
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reégle
équerre
couteagu pour découper.

2
Essai de peintre (N° D 25°)

godet (1/10 de litre)
pinceau a filet N° 1
régle en bois de 1 m % 0,050

Essai de perceur aléseur de précision (N°D26)

foret spécial de 48 m/m

porte-lame dont ‘1 de 35 avec sa bague guide
lame & aléser de 50 m/m

lame & dresser de 120 m/m

lame a crochet

lame 4 rayon extérieur de 5 m/m

jeu de calibres

marteau

pointeaun

‘jJeu de cales et clavettes pour ser er les lames

jeu de brides, boulons et calesd

Essais de. peintre (N°® D. 25 2

godots (1 litre)

camions (2 litres)

brosse a raccord N° X

brosse ronde N°8

brosses plates N°® 8

brosse plate N° 8 (non usagée)

brosse plate N° 8 (spéciale application du vernis)
brosses plates N° 4

brosée plate N° 4 (spéciale application. du vernis)
couteau & mastiquer de 30 m/m .

couteau a mastiquer de 70 wm/m.

palette en zinc ou fer blanc de 300 X 200

seau

éponge

peau chamoisée .

sébille en bois pour ponce en poudre

plierre ponce '

feuille papier & poncer

feuille papier de verre
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Bssai de sellier garnisseur N° D 301)

couteau a main

Paire de ciseaux de sellier
paire de tenailles

marteau a garnir

aiguille a piquer

aiguille cintrée

poingons emmanchés

dé a coudre

boite A clous.

rembourroir

Bssal de sellier garnisseur (N® D 50&)

couteaun & main

paire de cisesux de sellier
paire de tenailles

marteau a garnir

alguille & piquer

aiguille cintrée

Poingons emmanchés

dé a coudre

bolite & clous

rembourroir

3
Bssai de sellier garnisseur (N® D 30°)

‘'outeau a- main
paire de ciseaux de sellier
paire de tenailles
marteau a garnir
alguille a piquer
alguille cintrée
poingons emmanchés
dé a4 coudre
boite & clous
rembourroir

| Essai de serrurier ferreurmgyj_g_SlE)

burin

becs d'Ane )
ciseau 4 bois 4 entailler de 12 m/m

ciseau & bois & entailler de 14 m/m !
Cciseau A4 bois & entailler de 30 m/m |
compas & pointes 2

lime plate de 400 w/m (1 au paquet)

lime 7 ronde de 400 m/m (1 au paguet)
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lime plate batsrde de 250 m/m
lime # ronde batarde de 250 m/m
paire de lunettes Créquy

manches de limes

marteaun d'ajusteur

martedu & main pour forger
tenaille de forge

pointe a tracer

-pointeaun

sclie a métaux
tranche d'enclume

Essai de serrurier ferreur (N° D.31)

burin

becs d'ane de 7 m/m

ciseau a bois & entailler de 15 m/m
ciseau A bois a entailler de 50 m/m
équerre a chapeau (grande)

compas 1/4 de cercle

lime a champ rond de 350 m/m

lime & champ rond de 200 m/m

lime plate batarde de 300 m/m

-lime plate & douce de 300 m/m

lime plate 2 douce de 250 m/m
manches de limes

marteau d'ajusteur

bouterolles pour rivets de 6 m/m
pointe a tracer

pointeau

Scie a métaux

Essal de soudeur a l'autogéne (N° D 32)

combinaison

paire de lunettes (avec verres spéciaux)

marteau '

burin

bédane

brosse métalliaue

paire de tenailles (serrage minimum 10 m/m)
chalumeau Picard N° 1 et 1 chalumesu Picard N°® 2
(avec leurs jeux de buses)

Essal de tourneur sur métaux (N° D 361)

planes demi-rondesde 10 m/m (emmanchées)

plane drcite

grain a charioter

grains a fileter Sl
grain pour gorge de 3 m/m

grain a saigner de 3 m/m



grains 1 ronds de 10 m/m
marteau . : :

pointeau , Coal o :

calibre de filetage profil S.I. pas de 3 m/m
calibre acier pour cone morse N°® 3

calibre acier pour la gorge  ronde de 10 m/m

\ .

e

Essai de tourneur sur métaux (N° D,36°)

planes de 12 m/m (emmanchées)

plane # ronde de 10 m/m (emmanchée)
plane droite

grain a4 gorge de 2 m/m 5

grains ;‘ronds de 2 m/m

grains # .rends de 10 m/m

grains a fileter

marteau

pointeau r : -
calibre acier pour cone morse N°® 3
calibre acier pour la boule . .
calibre de filetage profil S.I. pas de 2 m/m 5

HHEFFHEIDDNO -

Essal de tourneur sur métaux:(N° D 36 N

plane droite (emmanchée) avec rayon de 2 m/m
grains a défoncer ' -
grains a fileter tronconiques

grains & fileter triangulaires

marteau _

pointeau R e R o B il i L SHEu ST TR OO
calibre de filetage profil S.I. pas.de lm/m 5
calibre acier & ruban pour le collet

calibre acier a4 ruban profil du filetage

0 0 o -

l!; : Essai de tourneur sur bois (N°® D;364)

gouge de 8 m/m
gouge de 10 m/m
bédane de 10 m/m
bédane de 2 m/m
plane .

R

;ji | Essai dg_g;ggueugipouvreur (¥ D 39l)

patte en bois
cisaille & main
compas & pointes

fer a4 souder

godet a4 esprit de sel
bigorne ronde 2

e e
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griffe de zingueur

pointe & tracer

marteau & garnir

maillet (petit)

tringle a rouler (diamétre de 12 m/m)

e

2
Essai de zingueur~couvreur (N° D 397)

batte en bois

cisaille A main

compas A pointes

fer a souder

godet 4 esprit de sgel

bigorne ronde

griffe de zingueur

pointe a tracer

marteau a garnir

maillet (petit) :
tringle a rouler (diamétre 12 m/m)

Lol e el o o S S SRR

Essai de zingueur—couvreur (N° D 393)

batte en bois
cisaille & main

compas A pointes

fer a4 souder

godet a esprit de sel
bigorne ronde

griffe de zingueur

pointe A trgcer

marteau a4 garnir

maillet (petit)

tringle & rouler (diametre 12 m/m)

e e e ol Sl = PR

Essai dg chaudronnier~formeur (N® Ee24 )

=
-
=
o B

acier de 5 m/m pour relever les rayons de la plaque
ficelle & tracer avec craie .
éque rre :

pointeau

marteau a garnir N° 3

marteaux 4 devant N°® 2

tenailles & grosse tdle

chasse A parer

dégorgeoirs (petit et grand rayons)
forge et ses accessoires

tas de forgeron

mor dache Ol

griffe spéciale servant au mordachs

tube pour 1le transport de 1la piéce chaude

.
Ll el ol ol O T U O R




Essai de forgeron-marteleur (N® E.3)

série de dégorgeoirs de 40 m/m i 80 m/m de diamétre
tranches a pilon

Série d'étampes (130-110-100)
dégorgeoirs a main, rayon 20-40
tranchés a main ST R
gouges

petite chasse

chasse 4 parer

compas (grand)

calibres de forge

gabarit

N N e

Essai de modeleur (N° E.5.)

1l valet

1 maillet

1 marteau

1 varlope

i ¥Plard -

1 équerre a 90°¢
1 trusquin

1 métre

1l pointéd a tracer

1 compas

1 fausse équerre

1 bédane de 10 m/m ‘

1 ciseau de 25 m/m a biseaux
1l ciseau de 7 m/m 4 biseaux
1l scie & tenons

1l scie a araser,

1l rabot

gouges diverses

1l metre A retrait

Essai de traceur (N® E. 7.)

Pointe & tracer

trusquin

pointeau :

regle graduée montée sur pied
petit marteau

compas a centrer

compas & pointes mobiles
compas a pointesséches (grand)

=

ke Essai de soudeur spécialiste au chalumgau (ﬁ°EBl)

paire de guétres :
paire de gants de cuir, S5 doigts
combinaison de toile ignifugée sans poche

b
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paire de lunettes (verres blancs)
écrans bleus de soudeur

marteau rivoir

burin

cards

tenaille de forge

clé de 14 x 17

clé de 21 x 23

cailsse a4 outils

chalumesux soudeurs S.A.F. Varial N° 1 (avec buses
pour débit de 100 1. & 1000 i}

chalumeaux soudeurs S.A.F. Varial N° 2 (avec buses
pour débit de 1000 1. a 4.000

- 23 ~ %Lv"’

chalumeau coupeur(avec buses de 10/10e, 15/10e et 20/109) -

fuyaux de caoutchouc armé de 6 x 13, longueur 5 matres
(avec raccords et joints en fibre) pour 0Xygéne

tuyaux de caoutchouc armé de 8 x 16, longueur 5 met res
(avec raccords et joints en fibre) pour acétyleéne
mano~détendeurs super A S pour oxygeéne
mano-~déterdeurs pour £ étyl éne '

Zssal do_soudeur snécidiste a Yare (N° Es?)

paire de guétres
paire de gaats de cuir, 5 doigts
combinaison de toile ignifugée sans poches
paire de lunettes (verrves blancs)

tablier de cuir

écran protecteur avec verre filtre

marteau 1ivyoir

marteaun & piquer

burin

brosse métallique

tenaille de forge

bédane

Serre~joints

caisse & outils _

poste de soudnrc (avec cables de masse, d'alimentation,
d'électrcdes et 1 pince porte.électrodes),




